2% GERIMA

world of beveling

SMA 60 BEV

DIE NEUE GENERATION DER MOBILEN KANTENFRASMASCHINEN
MIT GERIMA BOOSTER- UND FEDERTECHNOLOGIE

e

NEU! BOOSTER-Technologie NEU! Ergonomischer Handgriff aus Kunststoff.
ermdglicht eine gesteigerte Produktivitat T
durch 30%-80% héheren Materialabtrag bei :
gleichzeitiger Reduzierung der Vibrationen.

Elektronik-Paket mit elektrischem
Bremssystem EBS Wiederanlauf-
schutz und Sanftanlauf.

Weniger Vibrationen

l&ngere Einsatzzeiten von Ma-
schine und Wendeschneidplatten
reduzieren die Kosten pro Meter
und verbessern die Arbeitsbedin-
gungen fir den Anwender.

Fraserschnellwechselsystem 2.0

Federtechnologie 2.0 mit optimaler Drehmomentubertragung.
noch funktioneller, sicheres Arbeiten, leichteres Erleichtert das Handling beim Fraserwech-
Ansetzen an der Werkstiickkante, deutlich war- sel sowohl bei den bewéhrten Standard-
tungsérmerer Betrieb und hohe Bedienerfreund- = fraskopfen als auch bei den neuen Hoch-
lichkeit. : - leistungsfraskdpfen und sorgt damit fir ein

“. noch effizienteres Arbeiten.

--------------------------------------------------------------------------- T Technische Daten SMA 60 BEV-24.F1
Anwendungsgebiete :

Anarbeiten von mittelgroBen und groBen Fasen bis VerstelbRiEl . 20/

30 mm Fasenbreite an geraden Kanten und Kontur- Fasenbreite c bis 30 mm
verlaufen zur SchweiBnahtvorbereitung. Anarbeitung Fasenwinkel a 0°- 80°

von Bad|en von 2 bis 15 mm zur Vorbereitung von _ g Radius ! P
Lackierungen u_nd Besch!chtungen ode!' zur Reduzie- Fraskopieae r 4/ 3o
rung der Kerbwirkung bei hoher dynamischer Belas- .

tung von Bauteilen. Anbringen von optischen Fasen  : Leistgy i 250088

bzw. Funktionskanten. Mit der integrierten Drehzahl- : Drehzahi n 6.600 min-1
regelung fir die Bearbeitung von unterschiedlichen Gewicht G 11,5 Kg
I\/_Iater!e_lhen_ (Stahl, Edelstahl, NE-Metalle, Kunststoff) : s y P

vielseitig einsetzbar.

____________________________________________________________________________ FasenmalB b | b |
Einsatzbereiche / Branchen : Gegeriiis g \

Maschinenbau, Stahlbau, Briickenbau, Schiffbau, g Fasenh6he h r o i
Kranbau, Apparatebau, Behalterbau, Lokomotiv- und FasengréBe / mn? A \/;
Waggonbau, Lohnfertigung, Anarbeitungsservices. : Reststeg 1 ot

Die FasengrtBen sind abhangig von Material und Fasenwinkel.
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VERBRAUCHSSTOFFE UND ZUBEHOR

Fraser und Fiihrungsrollen

StandardmaBig stehen Fraser mit 4 Schneiden in

den Winkelbereichen von 0° bis 80° und fir Radien
von 2 mm bis 15 mm zur Verfligung (weitere Fréser
flr andere Winkel, Radien und Sonderfraser auf Anfrage)

Fir jeden Fraser (Fase, Radius) werden eigens da-
rauf abgestimmte Flhrungsrollen angeboten. Diese
Fahrungsrollen ermdglichen auch die Bearbeitung von
Innen- und AuBenkonturen und Bohrungen.

Wendeschneidplatten fiir Fasen und Radien
Wendeschneidplatten werden standardmaBig mit
verschiedenen Beschichtungen flr die Bearbeitung
unterschiedlichster Materialien angeboten:

« fur Kunststoffe und NE-Metalle
(z.B. Aluminium, Kupfer, Messing)

« fUr Stahl und weiche Edelstahle (V2A)

« fur harte Stahle, Feinkornstahle oder
héherlegierte Edelstéhle

+ weitere Wendeschneidplattentypen
und Ausfuhrungen fir spezielle
Anwendungen auf Anfrage

Firmensitz
GERIMA GmbH
Weimarer StraBe 12
66606 St. Wendel

Deutschland E E

Telefon: +49 (0) 6851-9395-100 I
Fax: +49 (0) 6851-9395-121
Mail: info@gerima.de

Technische Anderungen vorbehalten. Die Haftung fiir Druckfehler ist ausgeschlossen.

Abb. 45°-Fasen-Fréser mit 4 Schneiden und Fiihrungsroile,
besttickt mit 4 Fasen-Wendeschneidplatten vom Typ D

Abb. 45°-Radius-Fraser mit 4 Schneiden und Fihrungsrolle,
besttickt mit 4 x 3 mm-Radius-Wendeschneidplatten vom Typ R-K

Wendeplatten fiir Fasen 4-fach einsetzbar

Typ (7 e N

D =D
Fase bis 30 mm
Typ D
Schneiden / Wendeplatte 4

Wendeplatten fiir Radien je nach Typ 2-fach, 4-fach,
8-fach oder 16-fach einsetzbar

W @ & Typ < Typ i

RK o 5/ RF &7 RN ol
Radius 1,2/2 25/3/4/5/6 8 10/12/15
Typ R-K R-K R-F R-N
Schneiden / Wendeplatte 16 8 4 2

Ihr Ansprechparter:

1120DE




